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@ Gurtfuhrungsstation 

(5) Die Erfindung batrifft aine Gurtfuhrungsstation zur Auf- 
nahme und Funning das Gurtes etnas kurvengangigen 
Gurtforderers durch eine Vielzaht von Tragrollen, die zen- 
trisch zu einem halbkreisformig gemuldaten Fdrdergurt (2) 
angeordnet sind. wobei Stopprollen (4) die zwangslaufige 
Drehung des Fordergurtas (2) in Kurvenbereichen der For- 
darstrecka begrenzen. 



< 

CM 



LU 

Q 




folgondon Angabon slnd den void Anmelder elngeraichten Unterlagen entnommen 

BUNDESORUCKEREI 08.98 602040/428 



8/28 



DE 195 11 912 Al 

Beschreibung 

Die Erf„,d»» g b»ich. sich .auf ein, Farder* ^^^T^^^^l^^lt^. 

mammmmm 



F R 

tan(^ v = 



und 

F R = R~ X F K 



ie Gleichgewichtslage des drehbaren Gurtes wird somit dann erreicht, wenn die Neigung (Verdrehung) « v . 
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en A eich ^-T/AT«fi/ooot7 und G 91071844 sind Losungen bekannt. wo sich die Gleichgewichtslage des gemulde- 

Gradverdrehenwurde. _ und G 9107184.4 bekannten Losungen fur lange F6rderer(die immer 

StaXs^ -brauchba, wenn Kurvenradien wesentHch unter 

10 Si2SSS£^S5i L5sung zu schaffen, die auch fur lange Gurtforderer mit hohen Gurtzugkraften 
Kurvenradien wesentlich unter 1000 Vetera zulaBt Vielzahl von TragroUen etwa kreisfdrtnig um 

ErfindungsgemaB wird diese. Aufgabe ^dadurch f^ ^^^ 1 ^^^ eme die maximal mSgli- 

If SSSss^ 

Fig. 5 Drehstopprollenmit Schwingenlagerung; 
Fig. 6 eine Ablauf sicherung durch Spurkranze; 
Fig. 7 eine drehbare Ablaufsicherung; und 

Fig. 8 eine feststehende tohe™» Absch nitten als auch in Kurvenabschnitten mit dem 

kS^S^^^ ^ISKiS^gleE^ in unterschiedlichen Abstanden l T angeordneten Gurt- 
fuhrungsstationen 1 abgestiitzt. 
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Wie Fig. 2 zeigt, besteht eine Gurtfuhrungsstation 1 aus den Ober- und UntertrumtragroIIenstuhlen 5 die im 
Tragger0st6derGurtfQhrungsstationabgestQtztsind ' 

Der naherungsweise haJbkreisformig gemaldete Fordergurt 2 stutzt das Fordergut mit einem Mulduneswin- 
kel X nahe 90° ab. 

DrehstopproIIen 4 sind mit ihrer Drehachse 7 rechtwinklig zur Endtangentenrichtung 8 und nahe der Endfuh- 
rungsrolle 9 so angeordnet, daB die Drehung des halbkreisformigen Gurtes urn den Drehpunkt 12 infolge der 
radialen Gurtzugkraf t Fr auf einen h6chstzulassigen Verdrehwinkel 13 des leeren Fordergurtes begrenzt wird 

Dieser Winkel mufl fQr das leere Fordertrum so festgelegt werden, daB dieser Verdrehwinkel auch fur den 
vollbeladenen Gurt zugelassen werden kann, weil ein vollgefiillter, aber nur fiber eine kurze Lange beladener 
ansonsten leerer Fordergurt hinsichtlich der Verdrehung wie ein leerer reagiert In Kurvenbereichen mit kJeinen 
Radien kann sich die kurvenauBere Kante des leeren Gurts in Radiusrichtungvon den TragroIIen abheben In 
diesem Falle entsteht durch die Anordnung einer an der Gurt-Innenseite angreifehden Stabilisierungsrolle 19 
und die damit verbundene Stabilisierung der Kreisform des Gurtes eine Entlastung der DrehstopproIIe 4 

Fig. 3 und 4 zeigen die Seitenansicht und die Draufsicht der Gurtfuhrungsstation mit den DrehstopproIIen 4 
und Endf tihrungsrollen 9. 

GemaB Fig. 4 wird die HorizontalsturzsteJIung der Gurtfuhrungsstation dadurch erreicht, daB die Symmetric- 
iinien der Station bzw. des Tragrollenstuhls mit der Tangente an die Kreisbahn bzw. mit dem Radiusstrahl R den 
Horizontalsturzwinkel \j/h einschlieBen. 

Fig. 5 zeigt die Teilansicht gemaB Fig. 3 mit veranderter Abstiitzung der DrehstopproIIen 4 durch Schwinge 
undDrehgelenk!4amTraggerOst6. 

Fig. 6 zeigt eine Teilansicht gemaB Fig. 2 mit veranderter Ausfuhrung der DrehstopproIIen 4 mit beidseitigen 
Spurkranzen 15. Sie ermdglichen insbesondere eine verkurzte Ausfuhrung der DrehstopproIIen 4. Ein Ablaufen 
des Gurtes von der DrehstopproIIe 4 kann auch verhindert werden durch drehbare (Fig. 7) oder feststehende 
(Fig. 8) Ablaufsicherungen 16 und 17 oder gemaB Fig. 2 durch einen Abstandshalter IS zwischen der Endfiih- 
rungsrolle und der benachbarten Tragrolle. 

Der Abstandshalter verhindert, daB der auf ihm gleitende Gurt an die Stirnseite der EndfQhrungsroIIe 9 ^ 
anlauft 

Die wesentlichen Vorteile der erfindungsgemaBen Losung liegen im Beherrschen Ideiner Kurvenradien auch 
fur lange Bandanlagen und im wirtschaftlicheren Bau und Be trieb der Fdrdereinrichtung. 

Die wesentlich kleineren zufcssigen Kurvenradien im Vergleich zum Stand der fechnik auch fur groBe 30 
Massenstrorne und hohe Gurtzugkrafte haben ihre Ursache in folgenden acht Eigenschaften der erfindunesre- 
maBenLdsung: 66 

- Der Ersatz des im Prinzip in der Form eines VieJeckes gemuldeten Fordergurtes durch einen naherunss- 
weisekreisrandgemuIdetenerOffneteineganzeReihepositiverFoIgewirkungen. 35 

- Die wesentlich hdhere Eigensteifigkeit der Haibkreisform eroffnet die grundsatzliche MogUchkeit durch 
DrehstopproIIen das unerwunschte Fdrdergurtdrehen auf einen zulassigen Maximalwert zu begrenzen. 

Selbst fur groBe MassenstrSme und hohe StahlseilgurtzugkrSfte lassen sich vergleichsweise kJeine 
Kurvenradien m der GrdBenordnung von 500 Metera realisieren, wenn z. B. zwei Gurtfuhrungsstationen 
dicht nebeneinander angeordnet werden oder die regelmaBige Teilung der Fuhrungsstationen verkleinert 40 
wircL 

- Die hdhere Tragrollenzahl im Bereich der hochsten Beanspruchung durch den kreisformigen Fdrdereurt 
erlaubt die Abstutztmg wesentlich hohererKurvenkrafte. 

- Die tiefere Muldung mit Muldungswinkeln X nahe 90° fOr das Fordergut sichert die optimale Wirkumr 
der drei wichtigsten EinfluBkomponenten auf einen sicheren Kurvenlauf (d h. der Querneigung neben dem \* 
Gesamt- und Einzelsturz). 

- Der optimale, nSherungsweise halbkreisrunde Fdrdergutquerschnitt (Zuwachs von 15% im Vergleich "U 
zur dreiteilig mit 35% gemuldeten Tragrollenstation) hat eine Verkleinerung der Gurtzugkraft als dem A 
negatrvenHaupteinfluBfaktorzurFoIge. 

- Der halbkreisfSrmig gemuldete Fordergurt hat im Vergleich zur 35%rMuIdung eine erhebHch kleinere so % 
StetfgkeitgegendieBiegunginderKurve. if 

- Die Haibkreisform ermoglicht die optimale Wirkung des Gesamtsturzwinkels y G als geometrische & 
Summe des Honzontalsturzwinkels Vh und des Vertikalsturzwinkels yy auf die Verkleinerung des Ver- t 
drehwinkels ay- 
Die wesentlichsten wirtschaftlichen Merkmale der erfindungsgemaBen Losung lassen sich insbesondere fur 

lange BandstraBen wie folgt zusammenfassen: 

- Die einfache und weitgehend einheitliche AusfQhrung der Gurtfuhrungsstationen in Geraden- und 
Kurvenabschnitten ermoglicht eine rationelle Fertigung mit grofien Stuckzahlen. 

- Wegen der sehr guten Fuhrungseigenschaften der Tiefmuldung des Fordergurtes ist auf geraden Strek- 
ken keine Sturzstellung der TragroIIen erforderiich, was in Verbindung mit dem optimalen Gurtquerschnitt 
zu hohen Energieeinsparungen fiihrt 

- Die Konzentration der TragroIIen im Bereich der hochsten Auflast ermoglicht im Bereich hoher Gurt- 
zugkrafte wesentlich groBere Abstande der Gurtfuhrungsstationen und damit Einsparung an Konstruk- 
tionsmasse. 

- Einziges einfluBreiches FunktionsmaB fur die Kurvenfuhrung ist die Gesamtsturzstellung u/ G Alle 
anderen Montageabweichungen (Verschiebung der Gurtfuhrungsstation in den 3 Raumachsen und Dre- 
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5 Bezugszeichenliste 

1 Gurtfuhrungsstation 

2 halbkreisfdrmiggemuldeterFdrdergurt 

3 Muldungswinkel X fiir das Fordergut 

4 Drehstopprollen 

5 Tragrollenstuhl 

6 Traggerust 

9 Endfuhrungsrolle 

10 Symmetrielinie des gemuldeten Gurtes 

1 1 Vertikale durch den Kreismittelpunkt 

14 Schwingengelenk 

15 Spurkranz 

16 drehbare Ablaufsicherung 

17 feststehende Ablaufsicherung 

18 Abstandshalter 

19 Stabilisierungsrolle U i 

20 HorizontalsturzwinkelzumRadiusstrahl 

21 Vertikalsturzwinkel 

Patentanspruche 



30 At ™H Fiihnin* des Gurtes eines kurvengangigen Gurtfdrderers mittels 

30 l. Gurtfuhrungsstation zur Auf n ^ toGurt von auBen in Muldenform umgebenden 

mehreren in Querrichtung des ^^.^^^i^^Qun ( 2 ) mit einem Muldungswinkel nahe 90° 

Gurtes zur Kurveninnenseite begrenzt. Traerollen in einem bogenfSrmigen Tragrollenstuhl (5) 

ZSSSXLe^^ meh rere Stopprollen (4) fiber ein 

3. Gurtfuhrungsstation nach Anspruch 1, ^^^^^^^^^^n^geardnets^ 

roHe(n)(9)einedrehbareAbIauf S fche^g^ 

6. Gurtfuhrungsstation nach ^P™^]' ^Jminsbesondere in Form einer Gleitschiene,angeordnet ist 
rolle(n)(9)emefeststehendeAblauf^^ 

Stabilisierungsrolle (19) angeordnet ist. 
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